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Optimice los procesos de vacio en el laboratorio con la tecnologia VACUUBRAND VARIO®:
Ahorro en tiempo, en energia y bajo mantenimiento

Las bombas de membrana y los puestos de vacio con resistencia quimica VARIO® optimizan el vacio
automéaticamente y de forma exacta mediante el ajuste de la velocidad del motor de la bomba de vacio. En el
sistema convencional de control de dos puntos con valvula solenoide la bomba trabaja de forma continua al
100 % de su velocidad. Con el control VACUUBRAND VARIO® la velocidad de la bomba se ajusta de forma
automatica a los requerimientos de vacio del proceso. Por lo tanto el consumo de potencia y asi el coste de
la energia dependiendo del proceso se pueden reducir hasta el 90 %. Debido a la menor velocidad del motor
hay una menor oscilaciéon por minuto y asi los intervalos entre los mantenimientos se extienden de forma
significativa. Las bombas VARIO® estan casi libres de mantenimiento en muchas aplicaciones. El
controlador de vacio CVC 3000 soporta destilaciones completamente automaticas con la deteccion
automética del punto de ebullicion y el ajuste sin que el usuario tenga que preseleccionar, también puede
controlar y reproducir secuencias programadas. Las tasas de evaporacion son maximizadas por el control
libre de histéresis de la presion de vapor y el tiempo de proceso se acorta. En comparacion con el control de
dos puntos se consigue un ahorro de tiempo de mas del 30 %. VACUUBRAND ofrece la tecnologia VARIO®
para bombas de membrana con resistencia quimica en un amplio espectro de rendimiento. Con caudales de
2 m®h a casi 20 m%h las tipicas aplicaciones simples de laboratorio tales como evaporadores rotativos son
cubiertas asi como lineas de vacio o la sustitucién de bombas rotativas de paletas con aceite en el kilolab y
en la planta piloto. Para mayores demandas en cuanto al caudal se pueden realizar puestos de vacio con
caudales de hasta 75 m*h. Con vacios finales excelentes hasta por debajo de 2 mbar se pueden evaporar
incluso disolventes de alto punto de ebullicion facilmente a temperaturas bajas.

Up to 90% energy savings by VARIO® Control

1.0

0.9
T TR e |

0.8 Two-setpoint controlled pumping unit, 33 min, 0.1 kWh

e
~

End of process

=
o

Ethanol evaporation

wn

o
™~

current consumption [A]
=] =
w

b
e

PC 3001 VARIO in Auto mode, 28 min, 0.009 kWh
o=

e
-

2

o
o
wm
=

15 20 25 30 35 40
process time [min]

Ahorro de energia hasta el 90 % con VARIO®-Control
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